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Wir arbeiten standig an der Verbesserung unserer Produkte. Aus diesem Grund kénnen der
Inhalt dieser Bedienungsanleitung, das Geradt und dessen technische Eigenschaften ohne
vorherige Anklndigung gedndert werden.

e | Bilder und Zeichnungen in dieser Bedienungsanleitung sind nicht vertraglich bindend.
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Sicherheitshinweis / Gewahrleistung

BEWAHRTE VERFAHREN UND SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitsempfehlungen

Ist das Gerat mit 100/ 240V AC ausgestattet, ist es zwingend erforderlich, es gut zu erden,
um elektrischen Gefahren oder Stromschlagen vorzubeugen.

Esist gefahrlich, den Status der Ausgénge zu verdndern.

Uber diese kdnnen Aktuatoren oder andere Geriate (mechanisch, pneumatisch, hydraulisch,
elektrisch oder anderweitig) gesteuert werden. Diese kdnnen schwere Verletzungen und
Schaden an Materialien in der Umgebung verursachen.

Vergewissern Sie sich aus sicherheitstechnischen und Qualitatsgrinden vor dem Einschalten
des Geréts, dass ein Mindestbetriebsdruck eingehalten wird (0,6 MPa (87 PSI) + 15%).

Empfehlungen fiir die Testumgebung

Halten Sie die Testumgebung so sauber wie moglich.

Empfehlungen fiir die Bediener des Gerats

ATEQ empfiehlt, mit der Bedienung des Gerats nur Personen zu betrauen, die tber die
entsprechende Schulung und Qualifikation verfligen.

Allgemeine Empfehlungen

— Lesen Sie vor Gebrauch des Geréts die Bedienungsanleitung.

— Alle elektrischen Anschliisse flir das Gerat missen mit Sicherheitssystemen
(Sicherungen, Trennschalter usw.) ausgestattet sein, die den Anforderungen und den
glltigen Normen sowie Vorschriften entsprechen.

— Um elektromagnetische Stérungen zu vermeiden, missen Anschlusskabel zum Gerat
kirzer als 2 Meter sein.

— Der Netzstecker muss geerdet sein.

— Trennen Sie das Gerat vom Netz, bevor Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

— Schalten Sie bei Arbeiten an der Pneumatikbaugruppe die Druckluftversorgung ab.

— Offnen Sie niemals ein angeschlossenes Gerat.

— Das Gerat darf nicht mit Wasser in Bertthrung kommen.

ATEQ steht [hnen fir weitere Informationen Gber den Einsatz des Gerates unter

maximalen Sicherheitsbedingungen zur Verfligung.

Wir weisen darauf hin, dass ATEQ nicht fiir etwaige Unfélle verantwortlich gemacht

werden kann, die auf die falsche Bedienung des Messgerates, die Nichteignung des

Arbeitsplatzes oder die Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften zurlickzufihren

sind.

AuBBerdem lehnt ATEQ jede Verantwortung fir die Kalibrierung oder den Einbau der

Instrumente ab, wenn sie nicht von ATEQ durchgefiihrt werden.

ATEQ lehnt auch jedwede Verantwortung fiir jegliche Verdnderung (am Programm, der

Mechanik, Elektrik) des Gerates ab, die ohne schriftliche Zustimmung vorgenommen

ATEQ
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ANFORDERUNGEN AN DIE LUFTGUTE

Die dem Gerat zugefiihrte Luft muss sauber und trocken sein. Obwohl das Gerat mit einem
Filter ausgeriistet ist, kdnnen Staub, Ol oder Verunreinigungen zu Fehlfunktionen fiihren.

Die Luftgiite muss der ISO-Norm 8573 entsprechen

| Die Luft muss sauber und trocken sein.

Verunreinigungen, Ol oder Feuchtigkeit in der Luft kénnen zu Schaden fithren, die nicht unter
die Garantie fallen.

Wird das Gerat unter Vakuumbedingungen betrieben, dirfen keine Verunreinigungen in das
Innere des Gerats gelangen.
Darum empfehlen wir dringend, einen geeigneten luftdichten Filter zwischen dem Prifling
und dem Gerat anzubringen.

ATEQ empfiehlt die folgenden Eigenschaften fiir die dem Gerat zuzufihrende Luft.

Lufteigenschaften Reinheitsklasse der ISO-Norm
8573

Partikelgrée und 0,1 pmund 0,1 mg/m3 Klasse 1

Konzentration

Taupunkt unter Druck - 40 °C Taupunkt Klasse 2

Maximalkonzentration Ol 0,01 mg/m3 Klasse 1

Empfohlene Zusatzausstattung

ATEQ empfiehlt die Installation folgender Zusatzausstattung:

— Lufttrockner zur Bereitstellung von trockener Luft bei einem Taupunkt geringer als
-40°C

— 25 Mikron und 1/100 Mikron Doppelfilter.

s
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Einleitung
ATEQ F620, EIN UNIVERSELLES DICHTHEITSPRUFGERAT

ATEQ F620 Ist ein Lecksuchgerat, das die Luftdichtigkeit von Teilen prift.

ATEQ F620 kann 128 verschiedene Testprogramme speichern.

LECKTEST

Prinzip des direkten Messvorgangs

Der Priifling 3und das Referenzteil 5 werden
mit einem identischen Druck gefllt.

Ein Differenzdrucksensor 4 misst die
Druckschwankung zwischen dem Priifling 3
und dem Referenzteil5. In manchen
Anwendungen kann das Referenzteil mit
einer Kappe ersetzt werden.

Gerat

Drucksensor

Prifling

Differenzdrucksensor

Referenzteil

ua D WNR
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Desensibilisierungstest

Dieser Modus wird fiir die Messung von groBen Lecks verwendet, wenn der bendtigte
Ausschusswert tiber dem Vollausschlag des Differenzsensors liegt.

Der Testdruck wird am Eingang des
Testteils angeschlossen 3.
Die Messung wird vom Drucksensor

durchgefiihrt 2.
1 Gerat

2 Drucksensor
3  Priifling

4 Kappe auf dem Referenzanschluss

Andere Test-Arten sind optional verfligbar (Bersttest, Volumen, Bediener...).

PRINZIP EINES ZYKLUS

Der Messzyklus setzt sich aus 4 Hauptphasen zusammen: Flllen, Stabilisieren, Testen,
Entliften.

Durchflussmenge
A

(0) (1) ' (2) ' (3) o4

G
A

Zyklusbeginn Zyklusende
0 Wartungsphase
1 Fallphase
2 Stabilisierungsphase
3 Test
4  EntlGftung

s
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lhre ATEQ F620

Die Benutzeroberflache befindet sich auf der Vorderseite.

Anzeige
Zyklustasten
Steuerungstasten
USB-Schnittstellen
Schnellanschluss

6 Mechanischer Regler

o | Weitere Informationen, siehe Benutzeroberfliche

aua b wbN e
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ANSCHLUSSE AUF DER RUCKSEITE (MIT ALLEN OPTIONEN)
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Name
J1
J5
J8*
J10
J12

Beschreibung

Analoge Ausginge - Druck und Leck (optional)
Feldbusanschluss

Extender (nicht betriebsbereit)

Programmauswahl Erweiterungsanschluss (optional)

Drucker RS232-Anschluss / Modbus (optional) oder Profibus
(optional)

9/43
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11

12
13
14
15
16
17

18

19
20
21
22
23
24
25

26
27

28
29
30
31

Name

P2

Vi1

J11

J9
J7

J4*
J3*
J6
J2*

Beschreibung

Referenzteilanschluss

Nicht belegt

Abluftauslass

Differential abgedichtetes Teil Anschluss (optional)

Eingangsanschluss zum Luftfilter (Ventile oder Regler der
Luftversorgung)

Steuerdruck des Eingangs oder Testdruck des Eingangs (gemaR der
Konfiguration)

Testdruck des Ausgangs (indirekter Modus)

Pneumatischer Ausgang fur Option B, Automatikanschluss
Pneumatischer Ausgang fiir Option A, Automatikanschluss
Pneumatischer Ein- oder Ausgang (geméaR der Konfiguration)
Abluftauslass (indirekter Modus)

Kalibrierungsprifung mithilfe der Volumenschwankung des
Anschlusses (optional)

Vakuumeingang oder extern geregelter Druck (gemaR der
Konfiguration)

Differential abgedichtetes Teil Anschluss (optional)
Teilenummer/Seriennummer

Luftversorgung Energieinformationen
Druckbeaufschlagung des Ausgangs
Testteilanschluss

Masse

Relaisplatine (digitale Eingdnge/Ausgange und Stromversorgung
von 24V DC-2A)

Ausgangcode Platinenverbinder (digitale Eingdnge/Ausgéange)

Anschluss fir 24V DC - 2 A oder 100/ 240V AC Stromversorgung
(gemaR der vorgesehenen Option)

USB (nicht betriebsbereit)
Spezial-10 (nicht betriebsbereit)
Feldbusanschluss

Netzwerk (nicht betriebsbereit)

* Diese Anschlisse sind nicht betriebsbereit. Sie sind fur die Weiterentwicklung unseres
Gerates vorgesehen.




STROMANSCHLUSSE

Das Gerat kann an eine externe Stromquelle angeschlossen (24 V DC - 2 A) oder mit einer
internen Stromversorgung ausgestattet werden (100 / 240 V AC) (optional). 11/43

Externe Versorgung

24V DC Anschluss (J7)

Das Gerat kann Gber einen 4-poligen M12-Stecker an eine 24 V DC - 2 A Stromquelle
angeschlossen werden.

Pinnummer  Signal
Nicht angeschlossen

1

* 2 +24VDC
3 Nicht angeschlossen
4 Masse: 0V

24V DC am Relaisplatine (J11) (optional)

Das Gerat kann Giber den J11-Anschluss am Relaisplatine an eine Stromquelle mit 24V DC-2 A
angeschlossen werden.

- J11

~/10utput) : Pinnummer  Signal
1= ]-a0v 2 +24VDC
i Eg, 4 +24VDC
= (Lo 16 Masse: 0V

T
=

T
T

o | SchlieBen Sie 24 V DC an den Pin 2 oder 4.

s
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A

Nur interne Versorgung

100/ 240 V AC-Anschluss (J7) (optional)

Das Gerat kann an eine 100/ 240 V AC Stromquelle angeschlossen werden (optional).
Dieser Anschluss hat eine EIN/AUS-Taste.

Es ist zwingend erforderlich, das Gerat gut zu erden, um elektrischen Gefahren oder
Stromschlagen vorzubeugen.

1 EIN

0 AUS

DIGITALE VERBINDUNGEN

PC-USB-Anschliisse (an der Vorderseite)

Die USB-Anschliisse kénnen flir den Anschluss verschiedener kompatibler USB-Gerate
verwendet werden.

Die USB-Anschllsse befinden sich unter der Gummiabdeckung 1 (Siehe Abbildung).

1 Gummiabdeckung
2 USB-Anschluss zu PC
3 USB-Anschluss fiir USB-Stick

@ | SchlieBen Sie nicht zwei USB-Geréte gleichzeitig an.

@ | Verwenden Sie kein Kabel, das ldnger als 2 mist.

Die Gummiabdeckung drtcken 1 fur einfachen Zugriff zu den USB-Anschlissen etwas nach
vorne drticken 2 und 3.

Verwenden Sie diesen Anschluss nur flr zeitweilige Kommunikation. Die Verbindung zu einem
PC kann nicht standig bestehen, da die Kommunikation vom PC unterbrochen werden kann.

_':l‘!l-'- .
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Drucker RS232-Anschluss / Modbus (optional) oder Profibus
(optional) (J12)

RS232 - SubD 9-poliger Stecker (Drucker)
RS232 fiir Drucker, Barcode-Lesegerat, PC-Anschluss.

J12

O 00O N O hAWN e

Pinnummer

Signal

Nicht belegt
RXD-Dateneingang
TXD-Dateneingang
Nicht belegt

Masse

Nicht belegt
RTS-Sendeanfrage
CTS-Sendebereitschaft
Nicht belegt

RS232 - SubD 9-polige Buchse (Profibus) optional

Profibus: SubD 9-polige Buchse.

J12

© ©

N

b,

A .. D
| 0000 |
1 o000
N

DeviceNet-Anschliisse (J5) (J6) (optional)

00

A O N -

O 00O N O U

Pinnummer

Signal

PE (Masse)
Nicht belegt
Datenleitung A

CNTR - A (Repeater-
Steuersignal)

DGND (logische Masse)
VP (Anschluss)

Nicht belegt
Datenleitung B

Nicht belegt

M12-Typ-Stecker - 5-poliger Stecker (J5) (DeviceNet-Eingang)

Zur Verbindung mit anderen ATEQ Geréten.

aua A ON -

Pinnummer

Signal
Drain
V+

V-
CAN_H
CAN_L

s
by
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M12-Typ-Stecker - 5-polige Buchse (J6) (DeviceNet-Ausgang)

Zur Verbindung mit anderen ATEQ Geraten.

o e

Profinet-Anschliisse (J5 + J6) (optional)

a M W N -

Signal
Drain
V+

V-
CAN_H
CAN_L

M12 D-kodierter Steckverbinder - 4-polige Buchse (J5 + J6)

J5 J6 Pinnummer
e sl
] L] -

Ethernetanschluss (J5 + J6) (optional)
Standardverbindung Ethernet TCP-/IP-Protokoll.

J5 J6

Eines dieser Netzwerkprotokolle ist verfligbar:
— Ethernet IP

— Profinet

— Ethercat (J5 = Eingang J6 = Ausgang).

Signal

Ethernet Tx +
(Datentibertragung +)
Ethernet Rx + (Datenempfang
+)

Ethernet Tx -
(DatenUlibertragung -)

Ethernet Rx - (Datenempfang
)

_':l‘!l-'- .
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ANALOGE AUSGANGE

M12-Typ-Stecker - 8-polige Buchse ( + J1) 15/43
5 Pinnummer  Signal
6 4 Bodendruck
0-10V DC Druck
7 3 Bodendruck (Diff)
- 0- 10V DC Druck (Diff)

Signalkontakt-Ereignis
Bodenkontakt-Ereignis
Andere Optionen

0 N O~ AWN P

Andere Optionen

DIGITALE EINGANGE/AUSGANGE

Die 24 V DC Stromversorgung fiir die digitalen Eingdnge kann auf 2 Arten bereitgestellt
werden:

— durch die interne Stromversorgung des Gerats (max. 0,3 A);

— durch eine vom Nutzer bereitgestellte Stromquelle.

6 | Der Standardmodus der Eingdnge ist PNP. Der NPN-Modus ist auf Anfrage verflgbar.

Relaisplatinen-Anschluss (J11) (optional)

Eigenschaften

— Eingange
o Aktivierung: + 24 V DC.
— Ausgange
« Potenzialfreie Kontakte
e 60V AC/DV max. - 200 mA max.

~J11
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Pinnummer Eingange/Ausgange Beschreibung

1 Eingang 1 RESET
16/43 2 +24VDC Common
3 Eingang 2 START
4 +24VDC Common
5 Eingang 3 Programmauswahl
6 Eingang 4 Programmauswahl
7 Eingang 5 Programmauswahl
8 Eingang 6 Programmauswahl
9 Input 7 Programmauswahl (programmierbarer Eingang)
10 Ausgang Gemeinsamer potenzialfreier Ausgang
11 Ausgang Gutteil
12 Ausgang Test des Schlechtteils
13 Ausgang Test des Referenzteils
14 Ausgang Warnung
15 Ausgang Zyklusende
16 ov Masse

6 Das Gerat kann Uber den J11 -Anschluss auf der Relaisplatine an eine Stromquelle angeschlossen
werden (auBer wenn interne Versorgung gewdahlt ist):
OV anPinlé
24V DC an Pins2 oder4.

Programmauswahl Erweiterungsanschluss (J10) (optional)

Der J10-Anschluss ist eine Erweiterung des J11-Anschlusses, der die Auswahl von 128
Programmen ermoglicht.

Eigenschaften

— Eingange
o Aktivierung: + 24 V DC.

J10

he (s

U’l @ (-1s

Pinnummer Eingdnge/Ausgidnge Beschreibung

18 Input 8 Programmauswahl von 33 bis 64 (programmierbarer Eingang)
19 Input 9 Programmauswahl von 65 bis 128 (programmierbarer Eingang)




Programmauswahl (J11 und J10)

Die Anschllsse J11 und J10 (optional) ermoéglichen die Auswahl eines Programms Gber

digitale Eingdnge. 17/43
Kombinationen von Anschlusspins zur Aktivierung der Programmauswahlmoglichkeit ——
J11 J10
Programm- Pin 5 Pin 6 Pin7 Pin 8 Pin 9 Pin 1 Pin 2
nummer (Eingang (Eingang (Eingang (Eingang (Eingang (Eingang (Eingang

3) 4) 5) 6) 7) 8) 9)
1 0 0 0 0 0 0 0
2 1 0 0 0 0 0 0
3 0 1 0 0 0 0 0
4 1 1 0 0 0 0 0
5 0 0 1 0 0 0 0
6 1 0 1 0 0 0 0
7 0 1 1 0 0 0 0
8 1 1 1 0 0 0 0
9 0 0 0 1 0 0 0
10 1 0 0 1 0 0 0
11 0 1 0 1 0 0 0
12 1 1 0 1 0 0 0
13 0 0 1 1 0 0 0
14 1 0 1 1 0 0 0
15 0 1 1 1 0 0 0
16 1 1 1 1 0 0 0
17 bis 32 X* X X X 1 X X
33 bis 64 X X X X X 1 X
65 bis 128 X X X X X X 1

o | * Xist gleich O oder 1 in Abhangigkeit von der Programmnummer.




Ventilcodes und Hilfsausginge Platinenanschluss (J9) (optional)

\645 Eigenschaften
— Ausgange:
¢ 24V DC - 100 mA max. pro Ausgang.
— Eingange:
o Aktivierung: + 24 V DC.
- J9
.‘-\E)’_..}%!:
O
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Pinnummer Eingdnge/Ausgange Beschreibung
1 +24V DC Common (Ausgénge 1, 2,3)
2 Ausgang 1 Kollektor offen
3 Ausgang 2 Kollektor offen
4 Ausgang 3 Kollektor offen
5 +24VDC Common (Ausgénge 4, 5, 6)
6 Ausgang 4 Kollektor offen
7 Ausgang 5 Kollektor offen
8 Ausgang 6 Kollektor offen
9 Eingang 1 Programmierbarer Eingang
10 Eingang 2 Programmierbarer Eingang
11 Eingang 3 Programmierbarer Eingang
12 Eingang 4 Programmierbarer Eingang
13 Eingang 5 Programmierbarer Eingang
14 oV Masse
15 Eingang 6 Programmierbarer Eingang
16 ov Masse




PNEUMATIKANSCHLUSSE

Die Pneumatikanschlisse, die zum AnschlieBen des Priflings dienen, befinden sich auf

der Riickseite des Gerats.

Pneumatische Versorgung

Die pneumatische Versorgung muss spezielle Anforderungen erftillen, wie von ATEQ empfohlen.
Siehe Abschnitt Bewahrte Verfahren und Sicherheitshinweise.

Ein spezieller Filter kann notig sein.

Die Luftversorgung erfolgt tGiber den Filter auf der Riickseite des Gerétes.

Luftfilter in Metallausfiihrung

Luftfilter in Kunststoffausfiihrung

Das Filter in Metallausflihrung wird fir
den Druckbereich von 1 MPa (145 PSI)
verwendet.

Der maximal zuldssige Druck betragt
1,2 MPa (174 PSI).

Das Filter in Kunststoffausfiihrung
wird fur den Druckbereich von 0,5 MPa
(72,5 PSI) (im direkten oder indirekten
Modus) oder 2 MPa (290 PSI) (fur den
Ventilsteuereingang) verwendet.

Der maximal zuldssige Druck betragt
690 MPa (100 PSI).
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Schnellanschluss (an der Vorderseite) (optional)

Diese Funktion zur Prifung der Kalibrierung verwenden.

20/43

I A

sein.

Test- und Referenzausgange

Dadieser Anschluss Teil des Messkreises ist, mUssen sdmtliche seiner Verbindungen luftdicht

Die Ausgange erméglichen den Anschluss von Teilen (Test und Referenz)

1

aubhowDN

Testanschluss

Referenzanschluss

Nicht belegt

Abluftauslass
Druckbeaufschlagung des Ausgangs

Metallanschluss fur Test verfugbar (1) und
Referenz (2) Anschlisse:
— 2,7/4 mm

— 3/5mm
— 4/6 mm
— 6/8 mm

Differential abgedichtetes Teil Anschliisse (optional) (V1 und V2)

Anschluss des externen Volumens (geschlossenes Rohr).

Metallanschluss verfiigbar fiir V1- und V2-
Anschlisse:

O\M — 2,7/4 mm

O

V2

_':l‘!l-'- .

ATEQ




Andere Ein-/Ausgange
Die Ausgange ermdglichen den Anschluss von Teilen (Test und Referenz)

1 SteuerdruckdesEingangsoder Testdruck
o_owig des Eingangs (gemaR der Konfiguration)
N — 2 Testdruckausgang (indirekter Modus)
0 (von 0,5 bis 2 MPa (72,5 bis 290 PSI)
gemal der Konfiguration)

a 3  Pneumatischer Ein-oder Ausgang (gemaf
0 der Konfiguration)
AY{E 4  Abluftauslass (indirekter Modus)

Pneumatischer Ausgang 0,6 MPa (87 PSI) (optional)

A und B: optionale Automatikanschlisse.

Bl{& Diese Anschliisse werden zum Antreiben
- von Pneumatikkappen auf dem Priifling
o verwendet.

(o)
AK; 7

Anschluss Luftzufuhr fiir Optionen

Steckanschluss: 6 mm Durchmesser

— Vakuumeingang fiir den
Vakuumbereich

— Extern geregelter Druck (gemaB der
Konfiguration)

s
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Kalibrierungspriifung mithilfe der Volumenschwankung des
Anschlusses (optional) (V)

Anschluss des externen Volumens (geschlossenes Rohr).

PNEUMATIKKONFIGURATION

Direkter Modus - niedriger Bereich

Druck: von 0 bis 500 kPa (72,5 PSI)

Anschlisse

Anschluss

6 bis1

5 bis4
Luftversorgung an2

Vakuum an 3

Option/Beschreibung

Verbindung des Referenzausgangs an das Referenzteil

Verbindung des Testausgangs an den Priifling

Verbindung der Luftversorgung an den Filtereingang (0,6 MPa (87 PSI))
Verbindung an das Vakuum (optional)

.':l‘!l-'.. *
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Direkter Modus - mittlerer Bereich

Maximaldruck: 1 MPa (145 PSI)

Anschlisse

Anschluss

6 bis1

5 bis4
Reglerluftzufuhr an2

Luftversorgung an 3

Option/Beschreibung
Verbindung des Referenzausgangs an das Referenzteil
Verbindung des Testausgangs an den Priifling

Verbindung der Reglerluftzufuhr an den Filtereingang (1,2 MPa
(174 PSI))

Verbindung der Luftversorgung (0,6 MPa (87 PSI))
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Direkter Modus - hoher Bereich

Maximaldruck: 2 MPa (290 PSI)

Anschlisse

Anschluss

6 bis1

5 bis4
Luftversorgung an2

Reglerluftzufuhr an 3

Option/Beschreibung

Verbindung des Referenzausgangs an das Referenzteil

Verbindung des Testausgangs an den Prifling

Verbindung der Luftversorgung an den Filtereingang (0,6 MPa (87 PSl))
Verbindung der Reglerluftzufuhr (2 MPa (290 PSI))




Indirekter Modus

Maximaldruck: 1 MPa (145 PSI)
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Anschlisse
Anschluss Option/Beschreibung
Reglerluftzufuhr an 1 Verbindung der Reglerluftzufuhr an den Filtereingang (1,2 MPa (174 PSI))
Luftversorgung an 2 Verbindung der Luftversorgung (0,6 MPa (87 PSI))
3 bis5 Anschluss des Reglerausgangs an den Priifling
8 bisé Verbindung des Testausgangs an die Glocke, mit einem Sicherheitsventil
gesichert 7
4 zu ATM Verbindung des Auslasses des Priiflings mit der Umgebungsluft
9 zu ATM Verbindung des Auslasses der Glocke mit der Umgebungsluft
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Direktmodus - Abgedichtetes Teil Test

Druck: von 0 bis 500 kPa (72,5 PSI)

Diese Konfiguration kann fiir die Prifung kleiner Testteilvolumen verwendet werden.

@ | Volumen und Rohre vor dem Ausblasen von Luft und Temperaturschwankungen schiitzen.

Anschlisse
Anschluss Option/Beschreibung
9 bis1 Verbindung des Referenzausgangs an das Referenzteil
8 bis7 Verbindung des Testausgangs an die Glocke 7 einschlieRlich des Pruflings 6
5 bis4 Verbindung der P1 Ausgang zum Ubertragungsvolumen
Luftversorgung an2 Verbindung der Luftversorgung an den Filtereingang (0,6 MPa (87 PSI))
Vakuum an 3 Verbindung an das Vakuum (optional)




Direktmodus - Verdichtetes Teil Differenzvolumen-Test

Druck: von 0 bis 500 kPa (72,5 PSI)

Anschliisse

Anschluss

2 bis1

9 bis8

Oder 9 bis11

4 bis3
7 bisé

Luftversorgung an5

Option/Beschreibung

Verbindung des Referenzausgangs an das Referenzteil
Verbindung des Testausgangs an den Prifling 8

Verbindung des Testausgangs an Glocke 11 einschlie3lich dem Prifling 10
fur Differenz-Volumentest

Verbindung der V1 Ausgang zum Referenz-Ubertragungsvolumen
Verbindung der V2 Ausgang zum Test-Ubertragungsvolumen
Verbindung der Luftversorgung an den Filtereingang (0,6 MPa (87 PSI))
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Direktmodus - Optionale Testpriifung durch Druckabfall

Druck: von 0 bis 500 kPa (72,5 PSI)

Anschlisse

Anschluss

2 bis1

7 bisé
Luftversorgung an3
4 bis5

Option/Beschreibung

Verbindung des Referenzausgangs an das Referenzteil
Verbindung des Testausgangs an den Prifling 6
Verbindung der Luftversorgung an den Filtereingang (0,6 MPa (87 PSI))

Verbindung der V Ausgang eines zusatzlichen Volumens




Benutzeroberflache

UBERSICHT

Die Benutzeroberflache besteht aus einem Anzeigefeld und Benutzertasten auf der
Vorderseite.

1 Anzeige
Zyklustasten
3 Steuerungstasten

TASTEN

Zyklustasten

Die Zyklustasten dienen zum Starten und Beenden des Messzyklus.

N

Taste Name Funktion
u Start Auf dem Programm-Bildschirm, startet den Messzyklus und 6ffnet
den Messzyklus-Bildschirm.

u Zuriicksetzen Beendet den laufenden Messzyklus und kehrt zum Programm-
Bildschirm zurtick.
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Steuerungstasten

Mit den Steuerungstasten konnen Sie Men(is/Optionen auswahlen und Parameterwerte
andern.

Taste Name Funktion

Aufwartstaste Schritt nach oben oder Erhéhung der Zahlenwerte.
Abwairtstaste  Schritt nach unten oder Verminderung der Zahlenwerte.

OK Ruckkehr zum HAUPTMENUE-Bildschirm oder Offnen von Meniis
und Optionen, Bestatigen von Parametern.

B PN

Esc Ruckkehr zum vorigen Bildschirm (bis zum Programm-Bildschirm),
Abbrechen ohne Verdnderung der Parameter.

Smart Key

Smart Key ist eine programmierbare Taste, die direkten Zugriff auf eine vom Nutzer
ausgewdhlte Funktion erlaubt.

Taste Name Funktion

% Smart Key Startet den Messzyklus (Standardeinstellung, programmierbar).

Diese Taste kann Giber den HAUPTMENUE-Bildschirm programmiert werden:
HAUPTMENUE > KONFIGURATION > VERSCHIEDENES > SMART KEY

ANZEIGE

Das Gerat verfligt Giber 4 Hauptbildschirme.

Der Programm-Bildschirm
Auf dem Programm-Bildschirm kénnen Sie ein Testprogramm wahlen.

1  Aktueller Programmname (hier NAME)
2  Aktuelle Programmnummer (hier 001)
3 Test-Art (hier LECK TEST)

NAME

Pr 001

LECK TEST

0 Zugriff bei Inbetriebnahme des Geréats oder indem Esc é mehrmals betéatigt wird.

_':l‘!l-'. .




Der Messzyklus-Bildschirm

Der Messzyklus-Bildschirm zeigt die verschiedenen Werte des aktuellen (oder des letzten)

Tests an.

TESTEN

13

a b oONPR

O 00 N O

Test Druckmessung

Testergebnis oder Schrittphase

Test Ausschusswert

Senkrechter Balken Testergebnis
Verbleibende Zeit der aktuellen Phase
oder Bereitschaftsstatus
Leckmessung

Messeinheit

Aktuelles Programm

Senkrechter Balken Testergebnis

Ein Sternchen (*) kann hinter der Messeinheit angezeigt werden 7 , wenn die Funktion der

Standardbedingungen bestatigt wurde.
Siehe Bedienungshandbuch.

Der HAUPTMENUE-Bildschirm

Der HAUPTMENUE-Bildschirm ermdéglicht den Zugriff auf verschiedene Abschnitte zur
Verwaltung des Gerats und der Testparameter.

0 Zugriff: vom Programm-Bildschirm, driicken Sie @

HAUPTMENUE
ﬁ spe. zvkws | N | service

&3 | PARAMETER
-

Option
SPE. ZYKLUS

PARAMETER
KONFIGURATION
SERVICE
ERGEBNISSE

USB

Beschreibung

II ERGEBNISSE

# KONFIGURATION % usB
O

Bestimmte Verfahren, die fir den ordnungsgemafen Ablauf bestimmter
Messzyklen erforderlich sind (z. B. Einstellung des Druckreglers).

Parameter des Testprogramms.

Allgemeine Konfiguration des Gerats.

Wartung des Gerits.

Testergebnisse, Sicherung und Anzeigeoptionen.

Funktionen des USB-Anschlusses (Sicherung, Wiederherstellung).
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Inbetriebnahme

EINSCHALTEN

1. Vergewissern Sie sich, dass alle notwendigen
Anschliisse an der richtigen Stelle sind.

Elektrisch: wie Stromversorgung, Ein-/Ausgénge

Pneumatisch: einschlieBlich Leitungsdruckversorgung

2. Schalten Sie das Geréat ein.

Wenn das Einschalten abgeschlossen ist, leuchtet der
Programm-Bildschirm auf, wobei das zuletzt verwendete Pr O O 1

Programm auf dem Bildschirm angezeigt wird.
LECK TEST

VORBEREITUNG EINES PROGRAMMS

Flhren Sie diese Schritte zur Erstellung eines neuen Testprogramms durch.
Auf dem HAUPTMENUE Bildschirm:

ZUGRIFF AUF DIE PARAMETER

Wihlen Sie PARAMETER mithilfe der auf/ab [PE) HAUPTMENUE

Tasten aus und driicken Sie €. <pE. 2vkwus INF | service

<
R

QOKONFIGURATION % UsB

iy PARAMETER II ERGEBNISSE

Die Programmliste wird angezeigt. PARAMETER

Kopieren-Einfligen
» Pr:01 -

PROGRAMMNUMMER AUSWAHLEN

Wihlen Sie das zu konfigurierende Programm aus und
driicken Sie €.

Eine Liste der verfligbaren Messarten wird angezeigt:
— Art LECK TEST

— STAUDRUCK Typ (optional)

— RELATIVDRUCK TEST Typ (optional)

— BEDIENER Typ (optional)

— BURST TEST Typ (optional)

— VOLUMEN-= Typ (optional)

PARAM /MODUS
» LECK TEST
STAUDRUCK
RELATIVDRUCK TEST
BEDIENER
BURST TEST

VOLUMEN=

L] ]
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KONFIGURIEREN DER ZUGEHORIGEN MESSUNGEN
Wihlen Sie eine Messart und driicken Sie €.

Die Parameter der gewahlten Messart werden angezeigt. PARAM / Pr001
1. Festlegung der Parameter fiir den Messzyklus. ’\","\,_QFD{TUESN A

iehe: 3 i FULLEN
Siehe: Verdanderung eines Parameters. CTAB ZEIT

TESTZEIT :
ENTLUFTZEIT :
DRUCKEINHEIT
Max FULLEN : .

VERANDERUNG EINES PARAMETERS

Verwenden Sie diesen Vorgang, um das Setup des Testprogramms abzuschlieBen.

Der Parameterschutz ist konfigurierbar. Wenn das Symbol ‘ unten am Bildschirm angezeigt
wird, missen Sie das USB-Entriegelungsmodul einstecken oder ein Passwort eingeben, bevor
Sie einen Parameter dndern.

Auf der PARAMETER Anzeige des Programms (Siehe: Vorbereitung eines Programmes):

Driicken Sie auf/ab [P[D), um den abzuindernden PARAM / Pr001
« . . MODUS
Parameter auszuwahlen, und driicken Sie €. WARTEN A

FULLEN
STAB.ZEIT

» TESTZEIT :
ENTLUFTZEIT:
DRUCKEINHEIT
Max FULLEN : .

Ein Pfeil B erscheint rechts vom zu dndernden Parameter.

MODUS

WARTEN A

FULLEN

STAB.ZEIT

TESTZET

ENTLOFTZEIT:

DRUCKEINHEFT

Max FULLEN : )

Verwenden Sie die Tasten auf/ab [PEyauf/ab Py zur
Veranderung des Parameterwerts und driicken Sie ¢,
um zu bestatigen.

Der Pfeil g erscheint auf der linken Seite des gesnderten PARAM / Pr001
MODUS . LECKT
Parameters. WARTEN A :

FULLEN
STAB.ZEIT

» TESTZEIT :
ENTLUFTZEIT:
DRUCKEINHEIT
Max FULLEN : .

UVOHFNNO
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1. Wiederholen Sie diese Schritte, bis alle Parameter
eingestellt sind.
Um zum HAUPTMENUE-Bildschirm zurickzukehren,

34743 driicken Sie Esc @ so oft wie notwendig.

PROGRAMMAUSWAHL

Wenn nétig, kann ein anderes Programm gewahlt werden.

Driicken Sie auf/ab [P}

Pr 001

LECK TEST

STARTEN UND ANHALTEN DES AKTUELLEN ZYKLUS

Verwenden Sie die Tasten auf der Vorderseite, um einen Messzyklus zu starten/beenden.
Mit dem gewlinschten Programm auf dem Programm Bildschirm:

START EINES MESSZYKLUS
Driicken Sie Start [4.

Die Zyklusphasen des Programms werden nacheinander
angezeigt:

FULLEN

STABILISATION

TESTEN

ENTLUFTEN

Nach Ende des Zyklus werden die Ergebnisse angezeigt
und BEREIT erscheinen rechts unten auf dem Bildschirm.

6 Wihrend des Messzyklus kénnen Sie @ driicken, um
zum HAUPTMENUE zurlckzugehen und Parameter fur
den nachsten Messzyklus einzugeben.

ANHALTEN DES ZYKLUS

Driicken Sie Zuriicksetzen [}, um den laufenden
Messzyklus sofort anzuhalten und zum Programm
Bildschirm zurtckzukehren.

_':l‘!l-'. .




Benutzereinstellungen

MENUOPTIONEN

Auf dem HAUPTMENUE-Bildschirm kann auf verschiedene Menls zugegriffen werden.

| Weitere Informationen, siehe Bedienungshandbuch.

Menii SPE. ZYKLUS

Indiesem Meni kdnnen Sie bestimmte Verfahren durchfiihren, die fiir den ordnungsgemaRlen
Ablauf bestimmter Messzyklen (Beispielsweise die Einstellung des Druckreglers) erforderlich

sind.

SPEZIALZYKLEN MENU

» ohne

Druckregler einstellen

Unend. Full.

Autozero Druck

AUTO VOL

Bildschirmbefehl

ohne

Druckregler einstellen
Unend. Fiill.

Autozero Druck
AUTO VOL

Bildschirmbefehl
Part Regulator

Lernzykl. KAL
Kal. Uberpriifen

Uberpriifen+Kal

Verschl. Priifl. i.O.

Verschl. Prifl. n.i.O.

LEAK OFFSET LEARN

Spezialzyklus
Keine
Reglereinstellung

Unbegrenzte Fillung

Piezo Auto-Null

Automatisches
Volumen

Spezialzyklus
Reglereinstellung des
Priflings
Individuelles Anlernen
der Einheit
Individuelle
Einheitsprifung

Individuelle Prifung
und Erlernen des
Gerats

Abgedichtetes Gutteil
erlernen

Erlernen eines
abgedichteten Gutteils
fehlgeschlagen

Leckversatz erlernen

Beschreibung des Zyklus
Kein besonderer Zyklus ausgewahlt
Einstellung des Reglers an der Geratevorderseite

Druckbeaufschlagung des Priiflings mit
unbegrenzter Fillzeit

Auto-Null-Zyklus am Piezo-Sensor

Berechnung des Volumens flir automatische
Programmwahl

0 | Bestimmte Parameter werden angezeigt, wenn spezielle Funktionen aktiviert werden.

Beschreibung des Zyklus

Reglereinstellung fir indirekten Modus

Gerat auf ein Referenzleck definieren

Korrektes Anlernen des Gerats fiir ein
Referenzleck priifen

Korrektes Erlernen prifen und wenn nétig erneut
erlernen

Zwingend erforderlicher Zyklus fiir Testmodus
fur abgedichtetes Teil

Einstellung des Ausschusswerts fiir den
Testmodus fir abgedichtetes Teil

Spezialzyklen zur Bestimmung der
Versatzparameter
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Bildschirmbefehl Spezialzyklus

OFFSET+VOL.LEARN  Versatz und Volumen
erlernen

N START Startzyklusnummer

ZUM START SPEZIELLER ZYKLEN...

Beschreibung des Zyklus

Spezialzyklen zur Bestimmung des Versatz- und
Volumenparameters (Durchflusseinheit)

Eine festgelegte Anzahl von Zyklen starten

Auf dem SPEZIALZYKLEN MENU-Bildschirm Zyklus

auswahlen und zur Bestatigung @ dricken.
Start [ driicken, um den Zyklus zu starten.

Um den Zyklus anzuhalten, Zuriicksetzen [[J driicken.

PARAMETERS Meni

Verwenden Sie dieses Men(i, um den Messzyklus fiir jedes Priifprogramm zu konfigurieren.

PARAM / Pr001
> MODUS . LECK TEST
WARTEN A : .0
FULLEN : .
STAB.ZEIT .
TESTZEIT .

S

S

S

£ : S
ENTLUFTZEIT : S

DRUCKEINHEIT a

0

0

0

0

K r
Max FULLEN : .0

0

Standardparameter der Tests der Art DIFF

Bildschirmbefehl Parameter

WARTEN A oder Kupplungszeit

WARTEN B

FULLEN Fullzeit
STAB.ZEIT Stabilisierungszeit
TESTZEIT Testzeit

ENTLUFTZEIT

DRUCKEINHEIT
MAX FULLDR.
MIN FULLDR.
LECK EINHEIT
Test Grenzw.

Ref. Grenzw.

FUNKTIONEN

Entleerungszeit

Druckeinheiten
Maximaler Fulldruck
Minimaler Fulldruck
Ausschuss-Einheit
Test nicht bestanden

Referenz nicht
bestanden

Funktionen

Beschreibung

Erforderliche Zeit fiir die Verwaltung von
automatischen Vorrichtungen durch das Gerat

Zeit fur die Druckbeaufschlagung des Priflings

Zeit fur die Stabilisierung des Drucks an den

Priflingen und Referenzteilen

Zeit fur die Leckmessung

Zeit fur die Entliftung des Priiflings an die

Umgebungsluft

Druckeinheit (bar, mbar, PSI, Pa, kPa, MPa)

Maximalniveau des Filldrucks
Minimalniveau des Fulldrucks

Messeinheiten

Obere Leckratengrenze fiir das Testteil. Uber
diesem Grenzwert gilt das Teil als fehlerhaft.

Ausschusswert des Referenzteils

Zugriff auf zusatzliche Funktionen

0 | Bestimmte Parameter werden angezeigt, wenn spezielle Funktionen aktiviert werden.



Bildschirmbefehl
VERK. ZEIT

Max V.FULL

OFFSET
VORENTL.

VORFULLEN

BERECHNUNG

FULLDRUCK

VORFULLDR.
VOLUMEN
VOL. EINHEIT

Parameter

Zwischenzykluszeit

Max. Vorfulldruck

Leckversatz
Vorentleerungszeit

Vorfillzeit

Ausschussberechnung

Eingestellte Fillung

Vorfllldruck
Testvolumen

Volumeneinheit

Zusatzliche Funktionen

Bildschirmbefehl
AUX AUSGANGE

ABSOLUT
ATF

ATRO/ATR1/
ATR2/ATR3

PNEUM. AUSG.

BUZZER
BEIPASS
BAR CODE
KAPPEN

DISP. OPT.

DISPLAY MODUS
ZYKLUSENDE

FULL MODUS
FILTER

FLOW LEVEL
INDIREKT
H-SPEED VENTIL

NAME

Funktion

Ausgang 24V
Hilfsspannung

Absolut
ATF-Zeit

ATRO-3

Automatikanschluss

Summer
Bypass-Funktion
Barcode-Lesegerat

Begrenzung

Anzeigeoption

Anzeigemodus

Zyklusende

Fulltypen
Filterung
Durchflussniveau
Indirekter Modus

Miniventil

Name

Beschreibung

Zeit zwischen zwei automatisch verketteten
Programmen (Sequenzfunktion)

Maximalniveau des Vorfilldrucks
(Vorfullfunktion)

Leckversatzwert

Zeit fur die Entleerung des Priiflings
(Vorfullfunktion)

Zeit fur die Druckbeaufschlagung des Priiflings
(Vorfullfunktion)

Die unverarbeitete Einheit definieren,
um die Durchflusseinheit zu definieren
(Durchflusseinheit)

Anweisung des Fulldrucks (Fullfunktion oder
elektronischer Druckregler)

Anweisung zum Vorfulldruck (Vorfillfunktion)
Gesamtvolumen des Testteils (Durchflusseinheit)
Volumeneinheit des Testteils (Durchflusseinheit)

Beschreibung

Verflgbare Ausgange flr externe Automatik

Anzeige des Absolutwerts der Ergebnisse

Absorption der wichtigen Leckschwankungen zur
festgelegten Zeit

Spezielle Filter zur Leckmessung

Zur Verwaltung von automatischen
Vorrichtungen

Einstellung des Summers
Zusatzliches Ventil zum schnelleren Fillen
Konfiguration des Barcodes

Samtliche Messungen, die niedriger als die
konfigurierte Rate sind, haben den Wert O

Anzeige weiterer Informationen in einer zweiten
Zeile

Auflésung der Leckmessung

Einige Automatikfalle hdngen vom
Schlechtteilmanagement ab

Spezielle Fullmethoden

Stabilisierung der Messwerte

Hinzufligen eines Mindestfehlerparameters
Spezieller Testmodus: Testteil unter Glocke

Zugriff auf die hochste zeitliche Auflosung
(Schnelltest) und automatische Auto-Null-Zeit

Anpassung des Programms
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Bildschirmbefehl
NICHT NEGATIV
N TEST

SPITZENWERT

VERKETTUNG

VORFULLEN
TRANSF.DRUCK.

PRESSURE DROP

REF. VOLUMEN

NACHARBEITS GR.

Verschl.Prufl.
VERSCHL.PR.2
VERSCHL.PR.3

VERSCHL.DIFF

VORZEICHEN

STEMPELN

STD CONDITIONS

SYNC. TEST
T+R TEST

TEMP.KOMP. 1
TEMP.CORR. 2
Kal. Uberpr.

ZESTZEIT+100
EINHEITEN

VENTILCODE

Funktion
Nicht negativ
N TESTS

Halten des
Spitzenwerts

Ablaufsteuerung

Vorfillarten

Druckkorrektur

Druckabfall

Referenzvolumen

Grenzwerte flr die

Nachbearbeitung

Abgedichtetes Teil

Abgedichtete Differenz

Vorzeichen

Stempel

Standardbedingungen

Synchro-Test

Test und Referenztest

Temperaturkorrektur
Temperaturkorrektur
Kalibrierungsprifung

Langere Testzeit

Einheiten

Ventilcodes

Beschreibung
Ersetzen des Negativwerts durch O

Wiederholt den Test, wenn die Ergebnisse sich
dem Ausschusswert ndhern

Ausgabe des hochsten Durchflusses wahrend der
Testzeit als Ergebnis

Automatische Ablaufsteuerung des zuldssigen
Programms

Spezielle Fullmethoden

Berechnet Leck bei einem festgelegten
Druckwert

Funktion Druckabfallmodus im
Desensibilisierungsmodus

Einstellung des Referenzvolumenwerts
ausschlieBlich mit Durchflusseinheiten

Zuséatzliche Stufen fur bestimmte
nachbearbeitbare Teile

Mehrere optionale Verfahren fir die Prifung
abgedichteter Teile

Ermoglicht die Prafung der Volumendifferenz von
Kleinteilen zwischen Test- und Referenzvolumen

Ausgabe des Ergebnisses mit umgekehrtem
Vorzeichen

Pneumatischer oder elektrischer Ausgang zur
Identifizierung des Teils

Korrektur der Standardbedingungen mithilfe von
Parametern

Ein programmierbarer Eingang erméglicht den
Wechsel von der Stabilisierung zur Testphase

Anzeige, welches Teil wiahrend eines Tests mit
zwei Teilen versagt hat

Software Temperaturkorrektur des Testteils
Hardware Temperaturkorrektur des Testteils

Kalibrierungsprifung, indem am Ende der
Testzeit ein Volumen hinzugefligt wird

Zul3assige langere Testzeit (1s = 100s)

Zugang zu Sl-, US-amerikanischen oder
benutzerdefinierten Einheiten

Verflighare Ausgénge flr externe Automatik

6 | Manche Funktionen sind von der Software-Version abhangig.




Meni KONFIGURATION

Verwenden Sie dieses Meni, um lhr ATEQ-Gerat zu konfigurieren.

HAUPTKONFIGURATION

» SPRACHE
PNEUMATIK
AUTOMATISIERUNG

SICHERHEIT

VERSCHIEDENES

Bildschirmbefehl
SPRACHE
PNEUMATIK

> AUTO VOL

> ELEKTR. REGL.
> REGLERKONTR.

> PERM. REGL.
> AZ DRUCK AUTO
> AZ KURZ

> DRUCKEINHEIT
> ENTL. LEVEL
> F.SCALE

> BLOW MODUS
> EXT.ENTLUFT.
> ENTLUFT. AUS

AUTOMATISIERUNG

> RS232

> USB
> Datum-Uhrzeit

> AUSGANGE KONFIG.

> EINGANGE KONFIG.
> BAR CODE
SICHERHEIT

> ACCESS

> START AUS

VERSCHIEDENES
> SMART KEY

Funktion
Sprache
Pneumatik

Automatik

Sicherheit

Verschiedenes

Beschreibung
Auswahl der Anzeigesprache
Konfiguration der Pneumatikfunktionen des Gerats

Konfiguration der Berechnung des Volumens fiir die
automatische Programmwahl (optional)

Aktivierung des elektronischen Reglers

Konfiguration des elektronischen Reglers (extern oder
automatisch) (optional)

Der elektronische Regler ist jedes Mal aktiv
Konfiguration der Frequenz von Auto-Null

Deaktivierung der Linearisierung des Reglers wahrend
des Auto-Null-Vorgangs (optional)

standardmaBige Druckeinheit fiir die neuen Programme
Konfiguration des Mindest-Entleerungsdrucks

Mindestniveau fir die Prifung des Leitungsdrucks
(optional)

Blasmodus, wenn der Testzyklus nicht 1duft (optional)
Konfiguration der externen Entleerung (optional)

Den Parameter der Entleerungszeit am ausgewahlten
Programm entfernen, das in einen Wert von 0 Sekunden
gedndert wird

Konfiguration der unterschiedlichen
Kommunikationsarten zwischen dem Gerat und seiner
Umgebung

Konfiguration der Kommunikationsart der RS232-
Schnittstelle

Konfiguration der Anschlussart an der USB-Schnittstelle
Einstellung der eingebauten Uhr

Konfiguration der programmierbaren Ausgange
Konfiguration der programmierbaren Eingdnge
Konfiguration des Barcode-Lesegerats
Sicherheitsfunktionen

Zugriffsmodus auf Parameter (Schlissel oder Passwort)
Deaktivierung der Start u auf der Frontplatte.

Programme kénnen nur vom Relaisplatine aus gestartet
werden.

Konfiguration der zugeordneten Funktion zum
Smart Key:':':ﬁ
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SERVICE-Menii

Verwenden Sie dieses Men(, um die Wartung an lhrem Gerat durchzufiihren (Statusprifung,
40/43 interne Tests...).

HAUPTSERVICE
» CAN STATUS
I/O STATUS
VENTILZYKL.ZAHLER
GERATEINFOS

SERVICE ZYKL.
RESET PARAM.

Bildschirmbefehl Funktion Beschreibung
CAN STATUS Interner Status des internen Netzwerks des Gerats
Netzwerkstatus
1/0 STATUS Eingang-/ Status der Eingdnge/Ausgange
Ausgangstatus
VENTILZYKL.ZAHLER  Funktion Ungefédhrer Grad des VentilverschleiBes
Ventilverschleif
GERATEINFOS Gerateinformation Informationen Giber das Gerat, Programmversion,
eingebaute Komponenten usw.
SERVICE ZYKL. Spezielle Speziellere Zyklen konnen angezeigt werden,
Wartungszyklen um interne Geréatetests durchzuftihren (siehe
spezielle Wartungszyklen)
RESET PARAM. Parameterzuriicksetzung Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen
FIELDBUS Feldbus-Parameter Feldbus-Information

ERGEBNISSE-Menii

In diesem Abschnitt, Verwaltung von Messergebnissen.

HAUPTERGEBNISSE
» AUTOSAVE
LETZE ERGEBNISSE
TRANSFER USB
Ergebnis Reset

STATISTIK

Bildschirmbefehl Funktion Beschreibung
AUTOSAVE - Speicherort festlegen (interner oder externer
USB-Stick)

LETZE ERGEBNISSE Anzeige der Ergebnisse Ergebnisse der letzten 1500 vom Gerat
ausgefihrten Zyklen

TRANSFER USB Ubertragung der Ubertragung aller Ergebnisse auf den USB-Stick
Ergebnisse als CSV-Datei
Ergebnis Reset Loschen der Ergebnisse Alle Ergebnisse sind nach einer Zuriicksetzung
geldscht!
STATISTIK Ergebnisstatistik Statistik fiir jedes Programm



USB-Menii

Dieser Abschnitt beschreibt das Speichern und Wiederherstellen von Parametern mithilfe
eines externen USB-Speichermediums.

HAUPTUSB
» Parameter speichern
Parameter wiederherstellen

Bildschirmbefehl Beschreibung

Parameter speichern Speichern Sie Parameter auf einem externen USB-
Speichermedium flr eine spatere Wiederherstellung

Parameter wiederherstellen Wiederherstellung von Parametern von einem externen USB-
Speichermedium
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Spezifikationen

EIGENSCHAFTEN

Technische Merkmale des Gerits.
Hauptmerkmale

Eigenschaften

Gehduseabmessungen: Hohe x Breite x Tiefe
Gesamtabmessungen

Format

Gewicht

Stromversorgung

Uberspannungskategorie

Pneumatische Luftzufuhr (im Bereich von O bis
0,5 MPa (0 bis 72,5 PSI))

Pneumatische Luftzufuhr (im Bereich von 0,6 bis
1 MPa (87 bis 145 PSI))

Pneumatische Luftzufuhr (im Bereich von 1,1 bis
2 MPa (160 bis 290 PSI))

Schutz

Pneumatische Anschlisse: (Innen-/
AuBendurchmesser)

Arbeitstemperatur
Lagertemperatur
Betriebshéhe

Rel. Luftfeuchte

Werte

150 x 250 x 270 mm (5,91 x 9,84 x 10,63")
150 x 250 x 360 mm (5,91 x 9,84 x 14,17")
Halbes 19-Zoll-Rack

Ca.8kg (17,6 Ibs)

— 100/240V AC-50W -50/60 Hz
— 24VDC-2A.

I
Luftzufuhr: 0,6 MPa (87 PSI) + 15%

— Reglereingang: 1,2 MPa (174 PSI) = 10%
— Ventilversorgung: 0,6 MPa (87 PSI) £ 15%

— Reglereingang: Geratedruckbereich + 0,1 bis
0,2 MPa (14,5 bis 29 PSI)
— Ventilversorgung: 0,6 MPa (87 PSI) + 15%

Gerateschutzart IP2
2,7/4 bis 6/8 mm

+5 °C bis + 45 °C (+ 41 °F bis 113 °F)

0 °C bis +60 °C (32 °F bis 140 °F)

bis zu 2000 m (6500 ft)

80 % bei 31 °C (87 °F) und 50 % bei 40 °C (104 °F)
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